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MANUALNE

Na instalaciu, udrzbu
a prevadzku

Aktuatory serie SWA a SWB

PRE ODPOROVE BODOVE ZVARANIE



P6vodné pokyny v anglictine. Podla potreby sa dodaju preklady do jazykov spologenstva.

Predlozené informacie sa povazuju za presné a spolahlivé. Spoloénost' Tolomatic vSak nenesie Ziadnu
zodpovednost za ich pouZitie ani za pripadné chyby, ktoré sa v tomto dokumente mézu objavit.

Spolo¢nost Tolomatic si vyhradzuje pravo na zmenu konstrukcie alebo fungovania tu opisaného zariadenia a
vSetkych suvisiacich pohybovych produktov bez predchadzajiceho upozornenia. Informacie v tomto dokumente sa
mdzu zmenit bez predchadzajlceho upozornenia.
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I 1.0 Bezpecnost’

I 1.1 Bezpecnostné symboly

Vseobecné

Pred vybalenim, inStalaciou alebo prevadzkou zariadenia/jednotky si kompletne precitajte prislusné Casti prirucky.
Venujte zvySenu pozornost vietkym nebezpecenstvam, upozorneniam, vystrahdm a poznamkam uvedenym v
prirucke.

Ak sa nedodrzia informéacie uvedené v priru¢ke, mdZe dojst k vaznemu zraneniu osob alebo poSkodeniu zariadenia.

Bezpeénostné symboly . , , ,
Polozky, ktore su osobitne oznacené ako NEBEZPECENSTVO, VAROVANIE, POZOR, ZAKAZ, PRIKAZNE
OPATRENIA alebo POZNAMKA!, st usporiadané v hierarchickom systéme a maju nasledujuci vyznam:

2\ e1S5 8 NEBEZPECENSTVO!
Oznacuje velmi nebezpeénu situéciu, ktora méze mat za nasledok smrt alebo véazne zranenie, ak sa jej nevyhnete.
Toto signélne slovo je obmedzené na najextrémnejSie situécie.

[ZAWARNING | yaRoVANIE!

Oznacuje potencialne nebezpecnu situéciu, ktora moze mat za nasledok smrt alebo vazne zranenie, ak sa jej
nezabrani.

L& CAUTION| pozoR!

Oznacuje potencialne nebezpecnu situéciu, ktora moze spdsobit' Skody na majetku, lahké alebo stredne tazké
zranenia, ak sa jej nezabréni.

® ZAKAZANA CINNOST
Oznacuje zakazanu ¢innost

@ MANDATORNE OPATRENIE
Oznacuje povinnu akciu

g POZOR!

Tu sU uvedené informécie, ktoré si vyzaduju osobitndi pozornost.

A A UPOZORNENIE NA HORUCE POVRCHY

VAROVANIE! Bezna prevadzkova teplota zvaracieho pohonu sa méze pohybovat od 135 stupiov F (57 °C) do 175
stupriov F (79 °C).
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I 1.2 Bezpecnostné aspekty
Spravne a bezpecné pouzivanie vyrobku

Odportcania pre bezpecné elektronické zastavenie pri poruche

Na zaistenie bezpecnosti zariadenia a 0s6b sa dérazne odporuca pouZit prostriedky na bezpec€né elektronické
zastavenie. Elektronické zastavenie by malo poskytovat prostriedky na odpojenie hlavného napéjania od pohonu,
aby sa zastavil a zabranil akykolvek neziaduci pohyb.

Prevencia poskodenia zariadenia

Aby sa prediSlo trvalému poSkodeniu zariadenia, je potrebné dbat na to, aby sa neprekroCilo uverejnené menovité
napatie, prud, teplota a zatazenie/sila. Okrem toho by sa mala overit spravna mechanicka montaz a spravne
zapojenie a skontrolovat bezpec¢nostné opatrenia pred pripojenim napéjania na cely balik zariadenia.

Osobna bezpecnost’

PoCas beznej prevadzky sa pohon moze zahriat, najma kryt motora. Dorazne sa odportca vyvesit prislusné
bezpecnostné upozornenia a zaviest vhodné bezpe€nostné opatrenia, aby sa zabranilo kontaktu s hortcimi
povrchmi. Okrem toho by malo byt uzemnenie skrine spojené so zemou, aby sa zabranilo pritomnosti napéatia skrine.
Pocas beznej prevadzky sa ty¢ pohonu pohybuje dovnutra a von, ¢im vznika mozné miesto stlacenia.

Musia sa pouzivat vhodné ochranné kryty a znacenie, ktoré zabrania vstupu do moznych zén stlacenia a kontaktu s
horGcimi povrchmi. Dérazne sa odpor(¢a umiestnit’ prislusné bezpe¢nostné upozornenia a zaviest vhodné
bezpeénostné opatrenia na zabrénenie kontaktu s horlcimi povrchmi.

Manipulacia a vybalenie

Pri rozbalovani a manipulacii s aktuatorom treba dbat na to, aby ste ho neupustili, pretoze to méze poskodit
konektory, vnatornu elektroniku alebo spdsobit nespravne nastavenie zariadenia spatnej vazby aktuatora.
Poskodenie vnutornych mechanickych stcasti moze spbsobit zhorsenie vykonu alebo nefunkénost aktuatora. Kedze
ide o elektromechanické zariadenie, mali by sa prijat spravne opatrenia proti elekirostatickému vyboju, aby sa
zabranilo kontaktu statickej elektriny so signalnymi a napajacimi vedeniami zariadenia, pretoze to moze spdsobit
poskodenie vnutornych mechanickych sucasti, ¢im sa aktuator poskodi alebo znefunkéni.

Balenie a preprava

E POZOR!

Zabalte pohon tak, aby nedoslo k jeho poSkodeniu po&as prepravy. Odportéa sa, aby bol pohon vrateny v pévodnom
obale. Ak originalny obal nie je k dispozicii, postupuijte podfa tychto odporucani.
1. Pena na mieste, ak je to mozné.
2. Konce Skatule vystuzte viacerymi vrstvami lepenky alebo dreva, aby ste zabranili prerazeniu obalu pohonu
poc&as prepravy.
3. PodloZte konektory alebo kable tak, aby bol na mieste dostatoCny obal alebo pena, ktoré zabrania
poskodeniu pri preprave.
4. Najlepsie je prepravovat jednu jednotku v jednom kontajneri, pretoze jednotlivé polozky, ktoré nie su od
seba izolované stabilnym obalom (penou na mieste), sa pocas prepravy ¢asto poSkodia.
5. Pri preprave viac ako jednej jednotky v jednom kontajneri sa odportca pouzit penu, aby sa zabranilo
poskodeniu jednotiek aj obalu pogas prepravy.
6. Na vonkajSiu stranu obalu uvedte RMA. Ak tak neurobite, spracovanie sa oneskori.
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L& CAUTION| pozor!

Hmotnostny rozsah pohonu SWA a SWB ServoWeld je priblizne 7,8 az 14,2 kg (17,2 az 31,2 Ib). Pri zdvihani tohto
zariadenia je potrebné dbat na osobitnu opatrnost. Neprenasajte ho za konektory. Konektory nie su dimenzované na
to, aby uniesli hmotnost' aktuatora.

Upravy zariadenia

[AAWARNING | \zRovANIE!

Vyrobca nenesie Ziadnu zodpovednost, ak sa zariadenie upravi alebo ak sa zariadenie pouZiva nad ramec
Specifikacii. Neopravnené Upravy alebo zmeny zariadenia su prisne zakazané a rusia vSetky zaruky.

Opravy a Udrzba

[AAWARNING | \/zRovANIE!

Pred akoukolvek pracou na akomkolvek zariadeni, ktoré je spojené so SWA & SWB, sa musia vypnut vSetky
napajacie a privodné média. Jedina udrzba v teréne, ktora sa méze vykonavat na SWA & SWB, je mazanie. VSetky
ostatné opravy alebo Udrzba zariadeni SWA a SWB sa musia vykonavat v spoloénosti Tolomatic.

Poziadavka tykajuca sa personalu

E POZOR!

VSetci pracovnici musia byt kompletne informovani o vSetkych bezpecnostnych predpisoch a funkcii zariadenia.

Rizikova oblast a personal

Pri inStalacii sa vytvaraju Stiplavé body, ktoré su schopné vyvinat vysoké poskodzujuce sily. Rizikovy priestor v okoli
pohonu ServoWeld musi byt bud ohradeny, alebo zretefne oznageny, vratane zobrazenia népisov v sulade so
vSetkymi platnymi narodnymi a medzinarodnymi pravnymi poziadavkami. Rizikova oblast musi byt chranena
bezpecnostnym systémom, ktory zastavi zariadenie, ak niekto vstupi do rizikovej oblasti. Pracovnici, ktori vstupuiju
do rizikovej oblasti, musia byt opravneni, vySkoleni a kvalifikovani na rézne Ulohy vo vnitri rizikovej oblasti.
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2.1 VSeobecny opis

Aktuatory SWA a SWB ServoWeld

Servopohon ServoWeld™ (pozri obrazok 2.1) je kompaktny servopohon s vysokou silou a skrutkovym pohonom.
Zvéraci aktuator zabezpecuije linearny pohyb pohyblivého hrotu zvaracej pistole a vyvija potrebnu pritlaénu
(stlacajucu) silu na bodové zvaranie.

Obrazok 2.1: Priklad servopohonu ServoWeld nain$talovaného na jednotke zvaracej pistole typu "X".
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B 2.2 Zamyslané pouzitie
Zvaraci aktuator ServoWeld™ sa bezne pouziva v robotickych a inych aplikaciach a je to kompaktny servopohon s
valCekovym skrutkovym pohonom s vysokou silou. Zvaraci aktuator zabezpec€uije linearny pohyb pohyblivého hrotu
zvaracej pistole a vyvija poZzadovanu pritlacnu (stlacajucu) silu na bodové zvaranie.

[ZAWARNING | \ sRovANIE!

Pred instalaciou a uvedenim zariadenia do prevadzky si prislu$ny personal MUSI kompletne pregitat tdto prirucku a
vSetky sprievodné dokumenty a prirucky vyrobcu. VSetkym vystraznym textom sa musi venovat osobitna pozornost.

2.3 Skladovanie
Pri skladovani pohonu dbajte na nasledujtce pokyny:

Pred uskladnenim zariadenia vykonajte opravy, UdrZbu a kontroly, aby ste zabezpecili, Ze zariadenie je v
dobrom prevadzkovom stave.

Uistite sa, Ze zariadenie je umiestnené vo vhodnej skladovacej polohe (vodorovnej), aby sa zabranilo
poskodeniu konektorov a elektroniky.

Chrante spatnovazbové zariadenie, ktoré sa nachadza na slepom (nie ty¢ovom) konci servopohonu
ServoWeld.

Skladuijte v Cistom a suchom prostredi.

Po Siestich (6) mesiacoch skladovania sa odporuca vykonat dva Uplné cykly pohonu ServoWeld, aby sa
vnutorné maziva znovu rozdelili.

Pred uvedenim do prevadzky sa tieZ odporuca vykonat dva Uplné cykly pohonu ServoWeld.

Ak je zariadenie skladované dihSie ako 2 roky bez pouzitia, mdZe byt potrebné vymenit maziva. Tato
udrzbu vykonajte v spolo¢nosti Tolomatic.

Teplota skladovania je -25°C az +60°C (-13°F az +140°F).

B 2.4 IdentifikaCny Stitok

7 . m\
Tolomatic <« s ServoWeld

ITEM#: 2833XXXX | SERIAL#: X000 XX-XXX [YYYYMMDD: 20200602
CONFIG: SWA3A1B3K1B1A1A1A

MODEL: SWA3 |MOTOR: B3 [SCREW: 5 mm/rev Roller
CONT FORCE: 8.4 kN [PEAK FORCE: 11.1 kN [STROKE (mm): 152.4
BUS VOLTAGE:460 Vac,3 Phase|Ke: 154 v/kRPM L-L PeakfPOWER(KW):2.32

CONT. CUR.(Arms): 5

[PEAK CUR.(Arms): 7.5 |MAX SPEED (RPM):3500

PWM SOURCE:Voltage [IP: 65

RES (ohms): 8.3 [INSUL. CLASS:F(155 °C)
|

DBACK: K1-KUKA

Phone +1.763 478
www tolomatic.com
MADE IN USA

| FEEI
8000 _
|

Tolomatic Inc
Patent(s) US 7939979. Additional
Patent(s

applied for

/

Obrazok 2.2: Identifikacny $titok servopohonov ServoWeld SWA a SWB pre servopohony vyrobené v USA.
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)
Tolomatic ServoWeld

ITEM#:2833XXXX__ [SERIAL#: XXXXXXXX XX-XXX |YYYYMMDD: 20200602
CONFIG:SWA3A1B3K1B1A1A1A

MODEL SWA3 |MOTOR: B3 [SCREW: 5_mm/rev Roller
CONT FORCE:8.4 kN |PEAK FORCE:11.1 kN [STROKE (mm):152.4
BUS VOLTAGE:460 Vac,3 Phase[Ke: 154 v,
|CONT. CUR.(Arms): 5 [PEAK CUR.(Arms):7.5
[RES (ohms):8.3 [INSUL. CLASS:F(155 °C) |PWM SOURCE VoltageIP: 65
[ I FEEDBACK: K1-KUKA

PHONE: 1-800-328-2174 Tol A ion Product

'llﬂ i ! N4
S 1L IR [ T IT TTTTT ¥y
Obrézok 2.3: Identifikaény §titok servopohonov ServoWeld SWA a SWB pre servopohony vyrobené v Cine.

Neodstrariujte identifikacny Stitok. Neznehodnocuite ho.

B 2.5 Certifikacia
6 [@ cus

CE C 6 o ‘ ‘ 65 LISTED

2.6 Vyrobca
USA - Headquarters MEXICO EUROPE CHINA
Tolomatic Inc. Gentro de Servicio Tolomatic Europe GmbH Tolomatic Automation Products
3800 County Road 116 Parque Tecnoldgico Innovacion Elisabethenstr, 20 (Suzhou) Co. Ltd. e
Hamel, MN 55340, USA Int. 23, Lateral Estatal 431, 65428 Riisselsheim No. 60 Chuangye Street, Building 2
Phone: (763) 478-8000 Santiago de Querétaro, Germany Hugiu Dgt{[ct‘ 131NDPSéJZth
Toll-Free: 1-800-328-2174 El Marqués, México, C.P. 76246 Phone: +49 6142 17604-0 sy JREA, PA. ghina
sales@tolomatic.com Phone: +1 (763) 478-8000 help@tolomatic.eu K [°“e-_+8£ (512) |5 52,‘8505
www.tolomatic.com help@tolomatic.com olomaticChina@tolomatic.com
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B 3 Prehfad konfiguracie produktov SWA a SWB

I 3.1 Konfiguracia série SWA a SWB

Prehl'ad produktov SWA a SWB

e Dva modely: SWA A SWB

¢ Integrovana moznost proti otacaniu (Sesthranna tyc)
o Moznosti skrutiek s valéekom: 4, 5 a 10 mm vedenie
e Vinutie motora: 230 Vac & 460 Vac

e Moznosti spatnej vazby (okrem iného):

- ABB

- Bosch Rexroth

- Comau

- Fanuc

- Kawasaki

- Kuka

- Motoman

- Nachi

- Parker

- Tolomatic

E POZOR!

Udaje o vykone a $pecifikacie
najdete v broZure Tolomatic SWA a SWB ¢&. 2750-4004

M 3.2 Standardné konfiguracie a moznosti
5 POZOR!

POZNAMKA Kompletné informacie o objednavacich kddoch néjdete v brozire Tolomatic SWA a SWB ¢&. 2750-4004.
Pre kritické rozmery pouzite 3D CAD subory (dostupné na www.tolomatic.com).
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https://www.tolomatic.com/Portals/0/Resources/857d9478fa3f4c50bf6469d5b0546e4e-orig.pdf?ver=3LY77ULpl2OaTQH4hNT04w%3d%3d
https://www.tolomatic.com/Portals/0/Resources/857d9478fa3f4c50bf6469d5b0546e4e-orig.pdf?ver=3LY77ULpl2OaTQH4hNT04w%3d%3d
https://www.tolomatic.com/Portals/0/Resources/857d9478fa3f4c50bf6469d5b0546e4e-orig.pdf?ver=3LY77ULpl2OaTQH4hNT04w%3d%3d
https://www.tolomatic.com/Portals/0/Resources/857d9478fa3f4c50bf6469d5b0546e4e-orig.pdf?ver=3LY77ULpl2OaTQH4hNT04w%3d%3d
https://www.tolomatic.com/info-center/cad-library

ServoWeld SWA & SWB Integrated Motor Actuators
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Obrazok 3.1 Objednavacie kody a popisy SWA a SWB

B 3.2.1 Vyber skrutiek
SWA a SWB: RN04, RN05, RNO5XR, RN10: Valéekové matice s predizenim 4 mm, 5 mm, 5 mm alebo
10 mm olovo.
Kontaktujte spoloénost Tolomatic a poZiadajte o postdenie aplikacie a pomoc pri vybere technoldgie skrutiek.
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I 3.2.2 Napétie motora
A2, B2, A3, B3, A4, B4: K dispozicii s 230 V alebo 460 V. S 2, 3 a 4 kominovym vinutim.
Kontaktujte spoloénost Tolomatic pre posudenie aplikacie a pomoc pri vybere napatia a vinutia.

I 3.2.3 Moznost' chladenia vodou
Moznost vodného chladenia je k dispozicii pre pohony SWA a SWB ServoWeld a umoziiuje zvysit pracovny cyklus a
pocet zvarov za hodinu.

I 3.2.4 Moznost’ vnutornej brzdy
1=bez brzdy, 2=24V brzda, 3=90V brzda, K dispozicii je pruZinova elektronicky uvoliovana pridrZiavacia brzda
(parkovacia brzda). DrZiaca sila brzdy je schopna udrzat nepretrZitu silu pohonu. Brzda je nastavena pruzinou a
uvolni sa po privedeni napatia na brzdu. Je potrebny samostatny zdroj napajania.

¥ 3.2.5 Moznosti montaze
A1 Predna ¢elna montaz (Standardna)
T1 Zadny drZiak na Cap (volitelna moznost)
XX Specidl

I 3.2.6 Koniec tyce
Metricky, vnitorny, zavitovy koniec tyCe (Standard)
X Specialne

B 3.2.7 Specialne moznosti v
Zahfia: DIZka zdvihu iné ako 6 palcov; Montaz; Koncovka tyCe; Vodné chladenie; Specialne moZnosti

I 3.2.8 Zariadenie na spatnu vazbu
Kontaktujte spoloénost Tolomatic a poZiadajte o postdenie aplikacie a pomoc pri vybere zariadenia so spatnou
vazbou.

I 3.2.9 Konektor(y)

Konektory su prispdsobené vybranému zariadeniu spatnej vazby. Kontaktujte spoloénost Tolomatic, ktora vam
poskytne prehlad o aplikécii a pomoc pri vybere spatnovazbového zariadenia.

I 3.2.10 Servopohon

Pohony SWA a SWB ServoWeld funguju rovnako ako bezkartaCové servomotory. Na napajanie a ovladanie
aktuatora sa pouziva servopohon. Pri dimenzovani a vybere servopohonu na pouzitie so SWA & SWB ServoWeld sa
poradte s vyrobcom servopohonu.

g POZOR!

SWA a SWB je potrebné objednat so vSetkymi pozadovanymi moZnostami. InStalécia moZnosti na mieste sa
spravidla neda vykonat. Kompletné informacie ziskate telefonicky od spoloénosti Tolomatic.
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I 4.0 Mechanicka instalacia SWA a SWB ServoWeld™

[ZAAWARNING | \/sRovANIE!

Pred instalaciou a uvedenim zariadenia do prevadzky si prislu$ny personal MUSI kompletne pregitat tdto prirucku a
vSetky sprievodné dokumenty a prirucky vyrobcu. V8etkym vystraznym textom sa musi venovat osobitna pozornost.

¥ 4.1 Konfiguracia systému ServoWeld™ Actuator

Servopohony série ServoWeld obsahuju integrovany bezkartacovy servomotor. Konstrukcia motora so spravnym
zariadenim spatnej vazby a elektrickymi konektormi umozriuje, aby bol aktuator napéjany zo 7. osi robota vacsiny
vyrobcov robotov pouzivanych v karosariiach a mnohych komeréne dostupnych servopohonovi/riadiacich jednotiek.
Vdaka tejto flexibilite sa aktuator ServoWeld mdze pouzivat v najvykonnejSich jednoosovych a viacosovych
systémoch riadenia pohybu. V3etky servozosilfiovace a pohony sa odportca vyberat na zéklade nasledujucich
ddleZitych parametrov:

a) Systém schvaleny CE a UL

b) Vstup tepelného spinaca

c) Kli¢ové parametre dimenzovania pohonu pre ServoWeld

i) Spickovy prid ii) Napétie
iii) Spickové otacky iv) Maximélna frekvencia prudu -
Fas i A
[ f \
> 0
{ 3 {-.‘,.:
-~

KABEL
FEEDBACK

. — ¥ SERVO
NAPAJACI KABEL MOTORA  DRIVE

{VOLITELNE BRZDY)

Obrazok 4.1: Typické pripojenie jednoosového systému s pohonom ServoWeld™ s volitelnou brzdou k pohonu servosystému
RSW

I 4.2 Prevadzka aktuatora

Vseobecna prevadzka

ServoWeld aktuator funguije tak, ze premiefia rotatny pohyb integrovaného bezkartaového servomotora na linearny
pohyb pomocou skrutkového mechanizmu. Linearny pohyb, rychlosti a sily sa riadia v spojeni s pohonom
servosystému RSW.
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Ka?dy §ervop0hon ServoWeld je individualne nakonfigurovany na pracu s riadiacou jednotkou robota pre konkrétnu
slgltl‘gﬂcrﬁédzi rotaénym pohybom motora a linedrnym pohybom pohonu zodpovedéa nasledujtcim vztahom:
Prejdena linearna vzdialenost = (otacky motora) * (naskok skrutky)

Lineérna rychlost’ = ([otaky motora]/60) * (naskok skrutky)

Linearny tah (kN) = krutiaci moment motora (Nm) * 2 *  * rozstup (ot./mm) * G€innost’ skrutky

alebo

Linearny tah (Ibf) = kratiaci moment motora (in-lb) * 2 * 1 * rozstup (ot./min) * G€innost’ skrutky

L& CAUTION| pozoR!

RMS prud motora sa musi udrZiavat na Grovni nizSej ako je trvaly menovity prid pohonu ServoWeld, inak déjde k
poSkodeniu statora motora.

Nastavenie Spickového pridu sa musi udrziavat na Urovni niz8ej ako je Spickovy menovity prid pohonu ServoWeld,
inak dojde k poskodeniu statora motora.

L& CAUTION| pozor!

Treba dbat na to, aby ste neprekroCili fyzické limity pohybu servopohonu ServoWeld. Ak tak urobite, spdsobi to, ze
pohon dosiahne mechanicky koniec vnutorného zdvihu. Hoci je chraneny naraznikmi konca zdvihu, opakované
dosiahnutie vnutorného konca zdvihu méZze fyzicky poskodit skrutku a vnutorné komponenty pohonu.

L& CAUTION| pozoR!

Dizka napajacieho kabla a kabla spatnej vazby nesmie presiahnut 10 metrov. Ak si aplikacia vyzaduje kable dihsie
ako 10 metrov, obréatte sa na technicky tim spolo¢nosti Tolomatic, aby ich posudil.

Postup spustenia pri nizkej teplote

Ak je teplota okolia pri spusteni v rozmedzi 0-10 stupriov Celzia, odporuca sa pred zvaranim alebo kalibraciou
systému vykonat cyklus pohonu ServoWeld (pozri odpori¢any profil pohybu nizSie), aby sa teplota zvySila na
prevadzkovu teplotu. Zacatie tohto postupu spustenia znizi trenie spdsobené nizkymi teplotami a bude mat za
nasledok presnejsiu kalibraciu systému a lepSi vykon opakovatelnosti sily poCas zvarania. Ak sa pri postupe
uvedenia do prevadzky pri nizkych teplotach pouzije iny profil pohybu, ako je odport¢any nizSie, pred uvedenim
pohonu do prevadzky sa obratte na spolo¢nost Tolomatic, aby profil pohybu skontrolovala.

Odportcany profil pohybu:
e \/yslvanie a zasUvanie celého zdvihu aktuatora linearnou rychlostou 150 mm/s pre 5 alebo 4 mm vodiace
skrutky a 300 mm/s pre 10 mm vodiace skrutky
e Dwell 1 sekunda
e  Opakuijte 75-krat

Postup pri obliekani tipov

VSetky sily st z vystupu tahovej ty¢e pohonov ServoWeld ONLY a nezahfniaju kompletné konfiguracie zvaracich
pistoli RSW. Kazda zvaracia pistol a servoregulator/pohon robota méa odliSné prevadzkové charakteristiky, ktoré
ovplyviuju schopnost nizkej sily zvarania (obliekanie hrotu) kompletného systému zvaracich pistoli RSW. Vykon a
opakovatelnost sily obtahovania hrotu ovplyviiuju aj dal$ie faktory, ako je teplota a percento maximalnej vystupnej
sily. Ak je teplota okolia pri uvedeni do prevadzky v rozsahu 0-10 stupfiov Celzia, pozrite si Postup pri uvedeni do
prevadzky pri nizkych teplotach.
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e Minimalna vystupna sila pohonu: 1kN (225 Ibf)
e Opakovatelnost sily pri sile obliekania hrotu [1,0 kN (225 Ibf)]: +5 % pri ustalenej prevadzkove;j teplote

B 4.3 Planovanie instalacie
Aby sa pohon prevadzkoval v sulade s prisluSnymi bezpecnostnymi predpismi, musia sa dodrZiavat maximalne
vykonnostné limity.

L& CAUTION| pozori

Pri montaZi pohonu do vertikélnych alebo Sikmych polh nezabudnite na bezpeénostné opatrenia, ktoré kontroluju
pracovnu hmotnost' v pripade zlyhania hnacej skrutky. Nekontrolované pohybujuce sa hmoty méZu sposobit
zranenie alebo poSkodenie majetku. Ak pohonna skrutka zlyha z dévodu opotrebovania alebo nadmerného
zataZenia, gravitacia moze spdsobit’ pokles pracovnej hmotnosti.

|4 CAUTION| pozoRi

Pri nastavovani a testovani pohonov ServoWeld s kruhovou ty¢ou na pracovne;j stolici alebo v pripravku musi byt
pritlaéna ty¢ pohonu otoCend proti smeru otacania pomocou pripravku a pohon musi byt bezpecne pripevneny k
pracovne;j stolici alebo pripravku. Nikdy nepouzivajte ruény kltué/pristroj na zabezpecenie funkcie proti otacaniu, ked
je motor pohanany, pretoze kontakt s vnitornym koncom zdvihu méZze spdsobit, ze klt¢/pristroj odleti a moze zranit
obsluhu alebo poskodit pohon.

InStalacia aktuatora ServoWeld™ Weld
Mechanicku intalaciu najdete v dokumentécii k zvaracej pistoli dodanej vyrobcom zvaracej pistole.

Uvahy o boénom zatazeni
L4 CAUTION| pozoR!

Nadmerné bocné zatazenie vystupnej tahovej ty¢e pohonu vyrazne znizuje Zivotnost pohonu a je potrebné sa mu
vyhnut. Bo¢né zatazenie mdZe byt spdsobené nespravnym nastavenim alebo zatazenim, ktoré nie je v jednej linii s
vystupnou tahovou ty¢ou aktuatora.

Niektoré konstrukcie zvaracich pistoli mézu vystavit pohon nadmernému boénému zataZeniu, ktoré znizuje celkovi
Zivotnost. Najma pri konStrukciach typu "C" st potrebné opatrenia na obmedzenie bo¢ného zatazenia. Na
optimalizéciu zivotnosti spolo¢nost Tolomatic odporic¢a bocné zataZenie mensie ako 5 % axialneho zataZenia
(vystupna sila tahovej tyCe) pre vSetky konfiguracie valCekovych skrutiek. Boéné zatazenie ovplyvni zivotnost
pohonu.

V tabulke st uvedené maximalne hodnoty boéného zatazenia pre servopohony ServoWeld SW. V konstrukcii pistole,
najma v konstrukciach typu "C", sa musia stanovit opatrenia na obmedzenie bo¢ného zatazenia, ktoré prekraduje
tieto hodnoty.

Na dosiahnutie maximalnej zivotnosti sa odportica externé vedenie, aby sa minimalizovalo bo¢né zatazenie
pritlaénej tyCe a zabezpecilo konzistentné nastavenie pohyblivého hrotu zvaracej pistole/pevného hrotu pocas cele;
Zivotnosti.
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SW_BOCNE ZATAZENIE
SPECIFIKACIE

o0, M 150 mm (6 palcov)

4
T

BOCNE ZATAZENIE (Ibf)
T T
BOCNE ZATAZENIE (N)

+20

T

-0

Obrazok 4.2: Bocné zatazenie nesmie prekroCit maximalne hodnoty zndzornené Ciarami v grafe

Stiera¢/Skrabka tahovej tyce

Na dosiahnutie maximalnej Zivotnosti by sa mali prijat’ opatrenia na znizenie/odstranenie znecistenia, zvarovej trosky
a vody v oblasti styku stieraCa a Skrabky. Malo by sa zvazit zavedenie priemyselnej obuvnickej tyCe a/alebo
odchylovacieho zariadenia.

Kable

L4\ CAUTION| pozor!

Odporuca sa pouZit tienené napajacie kable a kable spatnej vazby, aby sa minimalizovali problémy s elektrickym
Sumom / uzemnenim. Elektricky Sum alebo nedostatocné uzemnenie moze poskodit signal spatnej vazby zariadenia.
L4 CAUTION| pozoR!

Dizka napéjacieho kabla a kabla spétnej vazby nesmie presiahnut 10 metrov. Ak si aplikacia vyzaduje kable dihsie
ako 10 metrov, obréatte sa na technicky tim spolo¢nosti Tolomatic, aby ich posudil.

Kalibracia systému RSW Servo

Na dosiahnutie optimélneho vykonu servosystému RSW by sa do procesu kalibracie servosystému RSW mala
zahrnut vysoka zvéracia sila z vyrobného planu zvérania, sila obliekania hrotu a viacndsobné zvaracie sily medzi
nimi.

Servosystém RSW pozostava zo zosilfiovaga 7. osi robota, spatnovazbového zariadenia, softvéru, pohonu
ServoWeld™ a podvozku RSW.

Rychlost’ kontaktu zvaracieho hrotu s dielom

Tolomatické testovanie potvrdzuje najvy3Siu opakovatelnost aktuatora (vstupny prud verzus vystupna sila) pri
rychlosti kontaktu zvarového hrotu s dielom 25 mm/s alebo menej. Rychlosti vy3Sie ako 25 mm/s mézu vytvarat
"narazovy prispevok" k sile zvaru. Tento narazovy prispevok k sile zvaru sa zhorSuje pred ukonéenim cyklu
zvarania.

Aplikacie prenasané robotmi

Aplikacie s pistolou RSW vykonavané robotom vdaka nepretrzitému pohybu robota a réznym poloham pistole RSW
maju znizenu expoziciu voci hromadeniu vody / vnikaniu vody. Okrem toho sa pri aplikaciach s robotom méze
polohovanie RSW pistole naprogramovat ako sucast programu/rutiny vymeny zvarového uzaveru, aby sa
eliminovalo vystavenie pohonu pdsobeniu vody. (ServoWeld™ aktuator nad zvarovymi uzavermi)

Aplikacie meni¢a nastrojov

Pripravok na uloZenie zvaracej pistole v bunke by mal umiestnit zvaraciu pistol tak, aby pohybliva elektréda
nezatazovala tahovu ty¢ SeroWeld - spatny pohon ServoWeld. Hroty zvaracej pistole by mali byt umiestnené tak,
aby bola zvaracia pistol uzavreta pri malej sile pred odpojenim od robota/prevodovky. Zvazte konfiguraciu zvaracieho
zariadenia ServoWeld s moznostou integrovanej brzdy.
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Pevné/podstavcové aplikacie

Jednou z naro¢nejSich aplikacii RSW je pistol RSW na podstavci, pohon ServoWeld™ namontovany vertikalne -

tahovou tyCou nahor. Mali by sa prijat opatrenia na zniZenie a/alebo vylucenie vystavenia aktuatora vode,

hromadeniu vody/striekaniu v pristupovych oblastiach jednotky ServoWeld, aby sa maximalizovala celkova zivotnost.

KedZe voda je faktorom v prostredi piStole RSW v désledku pravidelnej vymeny uzéveru zvaru, je mozné prijat

niekolko opatreni na znizenie a/alebo eliminaciu vystavenia aktuatora&apos;vode.

e Mali by sa zvazit podstavcové pistole RSW, ktoré sa daju namontovat' s aktuatorom ServoWeld vo zvislej polohe
- tahovou ty€ou nadol.

o Pistole RSW s podstavcom, ktoré musia byt namontované s aktuatorom ServoWeld vo zvislej polohe - tahova
ty¢ nahor, by mali byt namontované pod uhlom aspori 10 - 15 %, aby sa minimalizovalo hromadenie vody.

o Na montéZnej ploche pohonov SWA a SWB su vodné kanaliky. Pri montézi treba dbat na to, aby kanaly neboli
zakryté, aby sa minimalizovalo hromadenie vody.

e  PrivSetkych aplikaciach s pistolou RSW, pri ktorych existuje podozrenie, Ze su vystavené pdsobeniu vody, by sa
mal pouzit externy deflektor (slintacik) alebo botka na pritlaénu ty&, aby sa voda nedostala do oblasti rozhrania
stierac pritlatnej tyCe a Skrabky.

e Prikazdej aplikacii s piStolou RSW, pri ktorej je podozrenie na pdsobenie vody, by sa malo zvazit pouzitie
ru¢ného uzatvaracieho ventilu v okruhu Setri€a vody na pistoli RSW. Uzavretie vody pred vymenou zvarového
uzaveru mdze vyrazne zniZit problémy s vystavenim vode v prostredi RSW pistole.

o Pistolové aplikacie RSW na podstavci by mali mat parovacie elektrické konektory (90 stupriov) na baliku
kablového obvazu smerujice nadol, pricom kable kablového obvazu by mali byt zauzlené, aby sa znizilo
prenikanie vody cez elektrické konektory (napajanie/spatna vazba).

e Ponechajte dostatoén( dizku kabla, aby kable neboli v napéti.

o Lisované elektrické konektory na obale kabla pre aplikacie s pistolou RSW na podstavci.

o Potvrdenie uplného pripojenia konektora kablového obvazu k prislusnej spojovacej zasuvke na pohonoch
ServoWeld™.

o Ak je to mozné, uzemnite tahovu tyg.

4.4 Montaz

Nastavec na tahovu ty¢ - okrihla tahova ty¢
Konstrukcia servopohonu ServoWeld umozriuje otaéanie vysuvnej ty¢e. To umoZziuje jednoduché nastavenie
aktuatora tym, Ze pouzivatel mdZe otaCat tyCou a zavadzat ju do aktuatora a vytahovat z neho na ucely
mechanického upevnenia alebo testovania systému. Tato funkcia si tieZ vyzaduije, aby sa ty¢ pri pouziti vo
vyhradenej aplikacii neotacala, aby sa zabezpe€il spravny linedrny pohyb. Vo vacsine aplikacii, ako napriklad v tych,
kde je zataz pripojena k externému mechanickému vedeniu alebo inému podpornému zariadeniu, sa zataz nemoze
otacat, a tak zabezpecuje pQ.ti otacaniu vysuvaciu tyc aktuatora.

aRE

Obrazok 4.3: Pri pripajani prisluSenstva, spojov alebo zataZe k pohonu drzte tahovu ty¢ v nehybnej polohe pomocou kltca na
plochach konca tyce. PouZivaju sa tu dva kltce: Strieborny kIu¢ zabrariuje otacaniu axialnej tyce, modry kii¢ upevni moznost
gulového oka tyce na koniec ty¢e pohonu.

Upevnenie axialnej tyce - Sesthranna axialna ty¢

Konstrukcia servopohonu Hex Thrust Rod ServoWeld obmedzuje ota&anie tahovej ty¢e. Na nastavenie aktuatora je

mozné jednotku napajat a premiestnit do polohy, alebo je moZné premiestnit' spajacie komponenty do miesta

pripojenia na aktuatore. Tato funkcia zabezpeCuje ochranu proti ota¢aniu potrebnu na generovanie spravneho

linedrneho pohybu.
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Obrazok 4.4: Pri Sesthrannej tyCi drzte tahovu ty¢ v nehybnom stave pomocou kltia na plochej Casti tyce, ked'k pohonu
pripajate prislusenstvo, prepojenia alebo zataz. Pomocou momentového klti¢a dotiahnite koniec prepojovacej tyce k
zavitovému spojovaciemu bodu aktuatora. Hodnoty krutiaceho momentu su uvedené v tabulke 4.1

[ AAWARNING | \/aRovANIE!

POSOBENIE KRUTIACEHO MOMENTU NA PRITLACNU TYC MOZE POSKODIT POHON. Zabrafite tomu pouzitim
kli¢a, aby ste zabranili ota¢aniu axialnej tyCe poCas upeviiovania bremena, spojovacich prvkov alebo prisluSenstva
na koniec tyce.

Pripojenie axialnej tyce:

Upevnenie konca tyCe pre kruhovy tyéovy aktuator: Ploché ¢asti kruhovej tyCe drZzte nehybne pomocou pripravku,
zveraka alebo protilahlého kluc€a. Pripojovacie spojenie zvaracej piStole alebo oko ty¢e utahujte momentom az do
hodnoty uvedenej v tabulke:

Upevnenie koncovky tyCe pre aktivator HEX ROD: Ploché Easti na pritlacnej tyCi drzte nehybne pomocou pripravku,
zveraka alebo protifahlého klu¢a. Nespoliehajte sa na funkciu proti ota€aniu vo vnutri aktuatora, ktoré pdsobi proti
montaznemu momentu. Pripojovacie spojenie zvaracej pistole alebo oko ty¢e utahujte momentom az do hodnoty
uvedenej v tabulke:

8ON-m 200 N-m 200 N-m
M12 59fp M6 275D M20 =275

Tabulka 4.1: Odporucany kritiaci moment na koncoch tyci

gE\?I?S(h;ICANY KRUTIACI MOMENT PRE MONTAZ OTVOROV SO
VELKOST MAXIMALNY KRUTIACI MOMENT
M8 25 N-m | 18 ft-lbf
Celné alebo botné zavitové otvory pre skrutky M8x1,25
M10 | 45N-m | 33 ft-lbf
Bocné zavitové otvory pre ramennu skrutku M10 x1,5 alebo skrutky
SHCS

Tabulka 4.2: Odporticany kritiaci moment pre zavitové otvory

Upevnenie na ¢ap

Capovy drziak - Capové drziaky dodavané na Zelanie zakaznika, samec alebo samica, velkost prispdsobena
zvaracej pistoli. Spolo¢nost Tolomatic dodava samicie puzdra Oilite, ak je pozadovana sami¢ia montaz na Cap.
Sparujte choboty s integrovanymi zasuvkami chobotov na pohone. Zabezpecte, aby sa aktuator otacal na apoch
kuZela bez viazania.
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I 4.5 Instalacia moznosti chladenia vodou v teréne
= A

Obrazok 4.6: Spodny pohlad na SWA a SWB s pripojenou moznostou vodného chladenia

Potrebny prietok vody: | 1,9 az 3,8 I/min (0,5 az 1,0 GPM)
Vstupna teplota vody: | 30° C (86° F) Max.

Velkost armatiry | 10 mm
chladiaceho potrubia

Odkaz: Pre SWA a SWB s moznostou vodného chladenia: konstrukény list 2844-0059.

1.) Na konkavny povrch zostavy vodného chladenia naneste tenku vrstvu tepelne vodivého epoxidového
lepidla BondaTherm (Wakefield-Vette, BT-301-50M).

2.) Umiestnite dosku vodného chladenia 45 mm (1,77") od hlavy. Poznamka: zostavu vodného chladenia mozno
pripevnit na ktorakolvek stranu pohonu, ktora je bez prekazok.

- 45.0mm]
177 ’—

(I a

0 T T T T 3

L LT

Obrazok 4.7: Pripojte moZnost vodného chladenia 45 mm (1,77") od hlavy na [ubovolnej strane pohonu ServoWeld
3.) Na skrutky naneste loctite 242.

4.) Pripevnite zostavu vodného chladenia k spojovacim ty¢iam pomocou QTY 4.0 SHCS a svoriek M4.

5.) Utahovaci moment vSetkych Styroch skrutiek SHCS na 2,9 Nm (26 in-Ibf)

CiSLA SUPRAVY DOSIEK VODNEHO CHLADENIA

SWA3/ SWB3 Suprava s jednou chladiacou 2833-9074
doskou (obsahuje spojovaci
material)

SWA4 /| SWB4 Suprava s jednou chladiacou 2844-9074
doskou (obsahuje spojovaci
material)
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B 5.0 Elektricka instalacia SWA a SWB ServoWeld™
¥ 5.1 Pokyny pre zapojenie EMC

[ AWARNING | yAROVANIE!
Tahova ty¢ nie je elektricky spojend so zemou. Ak je to moZné, axialna ty¢ by mala byt po¢as inStalacie z
bezpecnostnych dévodov uzemnena.

Vedenie kablov

Odporuca sa, aby boli napajacie a signaine kable pohonov ServoWeld™ vedené ¢o najdalej od seba, aby sa
minimalizoval elektricky Sum v komunikacnych kabloch.

V priebehu ¢asu sa na kabloch a v konektoroch, ak ide o otvoreny typ, mdZu hromadit kvapalné neCistoty, ako
napriklad olej a Cistiace roztoky. Ak chcete minimalizovat vnikanie necCistot do konektora, vedte kable tak, aby sa
tesne pred ich pripojenim ku konektoru vytvorila slucka.

Priklady su uvedené v zavislosti od orientacie konektorov. Jednotky namontované tak, ze konektory su na spodnej
ploche pohonu, nevyZaduju Ziadne slucky.

Najlepsie

Nie
Odporuca sa

Obrazok 5.1: Odportcané vedenie kabelaze ServoWeld.

Tienenie a uzemnenie

Odportéaju sa tienené kable. Standardné kable dodavané spolognostou Tolomatic maju celkové tienenie s
odvadzacimi vodiémi a uzemnenie skrinky pohonu je spojené s kolikom na napajacom konektore. Na minimalizaciu
EMI a zabezpecenie spolahlivosti systému by mali byt odtokové vodice tienenia zo vSetkych kablov spojené so
spolonym uzemnenim.

[ AWARNING | \AROVANIE!

Tazna ty¢ sa nepovazuje za primerand zem.

B 5.2 Orientacia konektora
Standardné konektory Tolomatic st znazornené na obrazku 5.2. Konektory Tolomatic je mozné namontovat v
orientacii poZzadovanej zakaznikom alebo ich pocas instalacie otocit. Pohon ServoWeld™ je vyrobeny tak, aby
vyhovoval mnohym réznym konfiguraciam konektorov. Mnohi vyrobcovia pohonov/robotov maju Specifické
konektory/vyvody/kable na integraciu aktuatora ServoWeld do prevadzky. Dostupné konfiguracie najdete v prilohe B.
V zévislosti od vyberu konektora mozu byt niektoré konektory oto¢ené v rozsahu od -90° do 180°.

Pri Standardnych konektoroch Tolomatic nie je potrebné uvolfiovat skrutky upeviujice konektory. Stagi opatrne
otoCit do poZadovanej orientacie.

g POZOR!

Pri otaCani konektorov nevyvijajte nadmernu silu.
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Ako sa vyraba

I wﬂ_}
,,' _) S :.- _)
\_  Predna strana Sas \Predna strana

, : E{H]  (Strana tyde
! J / pohonu)
/ Tl 7
! U&w
Obrazok 5.2: Otacanie konektora. VSimnite si, Ze Standardné konektory Tolomatic mozno otacat' v rozsahu od -90° do +180°,

¢o umoZriuje pripojenie kablov smerom dopredu (koniec tyce, ako sa vyraba), na ktortkolvek stranu, na obe strany alebo na
zadnu stranu pohonu.

E}E } (Stranatyce
/ pohonu)

LA —LaR\

Obrazok 5.3: Nakres konektorov pre montaz na skrinku, ktoré sa pouzivaju na niektorych servopohonoch
ServoWeld.

Podrobné informécie najdete v Casti 5.5, kde su uvedené jednotlivé snimace/konektory.

I 5.3 Informacie o spatnej vazbe
Vlyber zariadenia spatnej vazby je zvy&ajne dany pohonom servopohonu RSW alebo riadiacou jednotkou robota,
ktora sa pouziva na ovladanie pohonu. Kazdy pohon servosystému RSW alebo riadiaca jednotka robota ma
Specifické poziadavky na spatnu vazbu motora. Servopohony ServoWeld mézu pouZivat inkrementalne,
jednootackové absolutne, viacotackové absolutne alebo rotatné spatnovazobné zariadenie rezolverového typu. Nie
vSetky pohony servosystému RSW alebo riadiaca jednotka robota s rezolverom mozu pouzivat rovnaky rezolver,
rovnaké nastavenie rezolveru alebo relativny smer otacania rezolveru. Mnohé pohony servosystému RSW alebo
riadiace jednotky robota ponukaju softvér, ktory umoZriuje zadavanie parametrov alebo stahovanie "datovych
suborov motora", ktoré ur€uju, ako musi byt spatna véazba integrovana s motorom. Spolo¢nost Tolomatic méze
poskytnut' spravne parametre, ktoré treba zadat na vytvorenie tychto "datovych suborov". Zadavanie udajov
parametrov motora do niektorych pohonov servosystému RSW si méze vyZadovat pomoc vyrobcu pohonu/robota
servosystému RSW.

B 5.3.1 Spatna vazba

Ked spolognost Tolomatic vyraba servopohon ServoWeld, vyberie sa spravna spatna vazba, namontuje sa, nastavi
a skusobne spusti na pohone servopohonu RSW, o ktorom je zname, Ze je ekvivalentny pohonu servopohonu RSW,
ktory zakaznik planuje pouzit na potvrdenie spravneho nastavenia a fungovania spétnej vazby.

I 5.3.2 Podrobnosti o spatnej vazbe
Terminoldgia v tomto odvetvi sa liSi od dodavatela motora k dodavatelovi motora. Jednym z prikladov je
oznacovanie faz; niektori dodavatelia uvadzaju fazy R, S a T, zatial o ini U, V a W. Pri rozdieloch v terminoldgii sa
na objasnenie pouZzivaju vizualne vysvetlenia.
Motory pohonu Tolomatic ServoWeld su zapojené tak, ze pri postupe vektora pridu vytvarajiceho kratiaci moment z
fazy U ->V -> W sa vytvara kladna rotécia. Kladna rotécia je definovana ako otacanie v smere hodinovych ruciciek
pri pohlade z &elnej strany aktuatora. Pre porovnanie, kladné rotacia sposobi vysunutie tahadla.
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EXTEND

Obrazok 5.4: Pohyb tahadla vzhladom na otacanie motora

Spatna vazba absolltneho snimaca

Komutacény posun pre absolutne snimace v pohonoch ServoWeld je nastaveny na Specifikovany uhol posunu dodany
vyrobcom robota. To sa da dosiahnut tak, Ze sa najprv rotor motora zablokuje pradovym vektorom. Ofsetovi polohu
mozno ziskat bud pomocou mechanického nastroja, alebo pomocou programovacieho néstroja.

Ak je potrebna hodnota vyrovnania posunu, obratte sa na vyrobny zavod, aby vam tuto Specifikaciu poskytol.

Spatna vazba riesitel'a

Rodina servopohonov ServoWeld sa ponuka aj so spatnou vazbou resolveru. Rezolver musi byt budeny sinusovym
vstupom a vysiela dva signéaly, beZne oznaCované ako cos a sin. Velkost tychto signélov a fazovy uhol vzhfadom na
budiace napétie vyuziva pohon na uréenie absolutnej polohy (jednej otacky) kotvy motora.

Tieto pohony su zladené s vektorom pridu z fazy V (+) do fazy W (). V tomto mieste sa teleso rezolvera otaca, az
kym sa signal cos nevyrovna a signal sin nie g VO faze s budiacou frekvenciou.

A\__ [

Obrazok 5.5: Poloha otacania motora pri 0

FIM

Smer mozno potvrdit otaanim hriadela v smere hodinovych ruciciek pri pohlade zozadu, pri¢om po 90 stuprfioch
ota€ania bude teraz signél cos vo faze s budiacou frekvenciou a signal sin bude nulovy.

A/

Obréazok 5.6: Poloha otacania motora pri 90

Informacie o servomotore:

5 POZOR!

Pozri $pecifikacie servomotora v katalégu SWA & SWB 2750-4004

g POZOR!
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NESMIETE prekro€it 650 Vdc alebo 365 Vdc v zavislosti od zvoleného motora, pretoze to moze spdsobit

poSkodenie pohonu.
Napajanie motora o viac ako 10 % menovitého napatia motora moze zvysit otatky motora nad jeho Specifikovanu

maximalnu rychlost, ¢o méze viest k predCasnej poruche pohonu.
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I 5.4 Vyvody konektorov

5 POZOR!

POZNAMKA: Pre kazdy pohon, robota a riadiacu jednotku robota je potrebné vybrat spravny stibor motora robota. V
pripade akychkolvek otazok tykajucich sa spravneho vyberu suboru motora kontaktujte spolo¢nost Tolomatic.

BN Kod spatnej vazby: A1 - ABB

Typ spatnej vazby: Riesitel
Spatna vazba Napajacie Excitacia 4 kHz
napétie:
Pozitivna fazova Roz8irenie
sekvencia sposobuje, ze
tahova trubica:
KONEKTOR SPATNEJ VAZBY:

Styl: | OtoCny
Vyrobca: | Kontakty Phoenix
PIN vyrobcu: | RF-12P1N8AADOO
Vkladanie hodin: | KIi¢ nad kolikom "9"

| Kolikové zapojenie konektora spatnej vazby:

Pin Signal Pin Signal
1 COS (S1) 8 Ziadny kontakt
2 COSLO (S3) 9 Ziadny kontakt
3 SIN (S4) 10 Ziadny kontakt
4 SIN LO (S2) 1 Ziadny kontakt
5 EXC LO (R2) 12 Ziadny kontakt
6 EXC (R1)
7 Ziadny kontakt
Styl: Otocny
Vyrobca: Kontakty Phoenix
PIN vyrobcu: SF-7TEP1NSAADOO
Casovanie: Ako je uvedené
Pin Signal
1 FazaR (U)
PE GND
3 Faza S (V)
4 Faza T (W)
A Tepelna ochrana motora
B Tepelna ochrana motora
C Ziadny kontakt
D Ziadny kontakt

[ZAWARNING | yaRoVANIE!

Zariadenie spatnej vazby, zapojenie a konstrukcia konektorov su uréené na prevadzku s vybranym ovlddaéom robota
alebo servopohonom. Pred pokusom o prevadzku overte, €i sU riadiaca jednotka robota/servopohon a parovaci kabel
integrované na pouzitie s pohonom ServoWeld™. Pri nespravnom zosuladeni by mohlo dojst k poSkodeniu pohonu
alebo k neimyselnej prevadzke.
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BEK6d spitnej vizby: C1 - COMAU

Typ spatnej vazby:

Riesitel

Spatna vazba Napajacie
napatie:

Excitacia 4 kHz

Pozitivna fazova
sekvencia sposobuje, ze
tahova trubica:

RozSirenie

KONEKTOR SPATNEJ VAZBY:

Styl:

Priamo

Vyrobca:

Intercontec

P/N vyrobcu:

ANAPR. A 052 MR 83 00 0201 000

Vkladanie hodin:

KIu¢ nad kolikom "8"

Kolikové zapojenie konektora spatnej vazby:

Pin

Signal

1

SINLO (S2)

SIN (S4)

Ziadny kontakt

Ziadny kontakt

SHIELD

Ziadny kontakt

EXC [0 (R2)

Tepelna ochrana
motora

© | N| O O B W| N

Tepelna ochrana
motora

EXC R1)

COS (57)

COSLO (S3)

Styl:

Priamo

Vyrobca:

Intercontec

P/N vyrobcu:

B NAPR. A 116 MR 14 00 0200 000

Casovanie;

Ako je uvedené

Pin

Signal

FazaT (W)

FazaS (V)

GND PODVOZKU

Ziadny kontakt

Ziadny kontakt

O OV B W N —

FazaR (U)

[ AWARNING | \AROVANIE!

Zariadenie spatnej vazby, zapojenie a konstrukcia konektorov su uréené na prevadzku s vybranym ovladaéom
robota alebo servopohonom. Pred pokusom o prevadzku overte, &i su riadiaca jednotka robota/servopohon a

parovaci kabel integrované na pouZitie s pohonom ServoWeld™. Pri nespravnom zosuladeni by mohlo dojst k
poSkodeniu pohonu alebo k neumyselnej prevadzke.
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BN Kod spatnej vazby: F1 - Fanuc/aiAR128

Typ spatnej vazby: | Absolutne
Spatna vazba Napajacie napatie: | DC +5V +5%

Pozitivna fazova sekvencia Stiahnut
sposobuje, Ze tahova trubica:

KONEKTOR SPATNEJ VAZBY:

Styl: | Box
Vyrobca: | Viastné
P/N vyrobcu: | Viastné
Vkladanie hodin: | Ako je uvedené

Kolikové zapojenie konektora spatnej vazby:

3
E]

Signal
Ziadny kontakt
Ziadny kontakt
Ziadny kontakt

+6 VA

RD -
RD
ov
+5V
+5V
ov

O] ©| OO N O O | WO —

=N

| KONEKTOR NAPAJANIA MOTORA:

Styl: | Box
Vyrobca: | Amphenol
PIN vyrobcu: | MS3102A18-10P
Casovanie: | KIU¢ medzi kolikmi "A"a "D"

D$ e’A Pin Signal
A FazaR (U)

Céh B B Faza$5 (V)
C Faza T (W)
D GND

[ AWARNING | yaRoVANIE!

Zariadenie spatnej vazby, zapojenie a konstrukcia konektorov su uréené na prevadzku s vybranym ovlddaéom robota
alebo servopohonom. Pred pokusom o prevadzku overte, &i su riadiaca jednotka robota/servo pohon a parovaci
kabel integrované na pouzitie s pohonom ServoWeld™. Pri nespravnom zosuladeni by mohlo déjst k poSkodeniu
pohonu alebo k neumyselnej prevadzke.
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B Kod spatnej vazby: F2 - Fanuc/A64

Typ spatnej vazby? Absolltne
Spétna vazba Napajacie| DC +5V +5%
napatie:

Pozitivna fazova Stiahnut
sekvencia sposobuje, ze
tahova trubica:

KONEKTOR SPATNEJ VAZBY:

Styl: | Box

Vyrobca: | Viastné

P/N vyrobcu: | Viastné

Vkladanie hodin: | KIu¢ medzi kolikmi "K" a "L"

| Kolikové zapojenie konektora spatnej vazby:

Pin Signal Pin Signal
A SD K +5V
B Ziadny kontakt L SHIELD
C Ziadny kontakt W Fiadny kontakt
D SD - N oY
E Ziadny kontakt _
F REQ P Ziadny kontakt
G REQ- R 6 VA
H Ziadny kontakt S 0VA
J +5V T oV

| KONEKTOR NAPAJANIA MOTORA:
Styl: | Box

Vyrobca: | Amphenol
PIN vyrobcu: | MS3102A18-10P
Casovanie: | KIU¢ medzi kolikmi "A"a "D"

$ $ Pin | Signal
D g A | FazaR (U)
C$ B | FazaS (V)
el C| FazaT(W)
D| GND

[ AWARNING | yaRoVANIE!

Zariadenie spatnej vazby, zapojenie a konstrukcia konektorov su uréené na prevadzku s vybranym ovlddaéom robota
alebo servopohonom. Pred pokusom o prevadzku overte, €i sU riadiaca jednotka robota/servopohon a parovaci kabel
integrované na pouzitie s pohonom ServoWeld™. Pri nespravnom zosuladeni by mohlo dojst k poSkodeniu pohonu

alebo k neimyselnej prevadzke.
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Bl Kod spatnej vazby: K1 - KUKA

Typ spatnej vazby: RieSitel
Spatna vazba Napajacie napatie: Excitacia 6 kHz

Pozitivna fazova sekvencia Stiahnut
sposobuje, Ze t'ahova trubica:

KONEKTOR SPATNEJ VAZBY:

Styl: | Otocny
Vyrobca: | Intercontec

PIN vyrobcu: | AEDC 052 MR04 00 0200 000
Vkladanie hodin: | K¢ nad kolikom "8"

Kolikové zapojenie konektora spatnej vazby:
Pin Signal
1 SIN (S2)
SINLO (S4)
Ziadny kontakt
Ziadny kontakt
Ziadny kontakt
GND
EXC LO (R2)
Tepelna ochrana
motora
Tepelna ochrana
motora
EXC (R1)
COS (S1)
COSLO (S3)

© | N| O O & W| N

RN [PEEN N
N —| O

Styl: | Oto¢ny
Vyrobca: | Intercontec
P/N vyrobcu: | BEDC 106 MR14 00 0200 000
Casovanie: | Ako je uvedené

Pin | Signal

FazaR (U)

FazaS (V)

GND
BRK + (AK JE K DISPOZICII)
BRK - (AK JE K DISPOZICII)
FazaT (W)

OO W —

[ AAWARNING | \AROVANIE!

Zariadenie spatnej vazby, zapojenie a konstrukcia konektorov su uréené na prevadzku s vybranym ovlddaéom robota
alebo servopohonom. Pred pokusom o prevadzku overte, &i s riadiaca jednotka robota/servo pohon a parovaci
kabel integrované na pouzitie s pohonom ServoWeld™. Pri nespravnom zosuladeni by mohlo dojst k poSkodeniu
pohonu alebo k netimyselnej prevadzke.
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BE K6d spitnej vizby: M1 - MOTOMAN YASKAWA

Typ spatnej vazby: | Absolltne
Spatna vazba Napajacie napatie: | DC +5V 5%

Pozitivna fazova sekvencia Stiahnut
sposobuje, Ze tahova trubica:

KONEKTOR SPATNEJ VAZBY:

Styl: | BOX
Vyrobca: | JAE
P/N vyrobcu: | JN2AS10ML1
Vkladanie hodin: | Ako je uvedené

Kolikové zapojenie konektora spatnej vazby:

Pin Signal

1 DATA +
DATA -
Ziadny kontakt
+5VDC
BATERIA -
BATERIA +
RAMOVA ZEM
Ziadny kontakt
ov
Ziadny kontakt

O] ©O| Co| N[ O O | W

=N

Styl: | Box
Vyrobca: | Amphenol
PIN vyrobcu: | MS3102A20-15P
Casovanie: | KIu¢ medzi kolikmi "A" a "F"

Pi Signal

FazaT (W)

FazaS (V)

FazaR (U)

GND

Tepelna ochrana motora
Tepelna ochrana motora

Ziadny kontakt

@M oo wm >S5

[ZAWARNING | yaRovANIE!

Zariadenie spatnej vazby, zapojenie a konstrukcia konektorov su uréené na prevadzku s vybranym ovlddaéom robota
alebo servopohonom. Pred pokusom o prevadzku overte, €i sU riadiaca jednotka robota/servopohon a parovaci kabel
integrované na pouzitie s pohonom ServoWeld™. Pri nespravnom zosuladeni by mohlo dojst k poSkodeniu pohonu
alebo k neimyselnej prevadzke.
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B K6d spitnej vizby: N1 - NACHI; FD11

Typ spatnej vazby: | Absolutne
Spatna vazba Napajacie napatie: | DC +5V +5%

Pozitivna fazova sekvencia Stiahnut
sposobuje, Ze tahova trubica:

KONEKTOR SPATNEJ VAZBY:

Styl: [ Box
Vyrobca: | Amphenol
P/N vyrobcu: | MS3102A20-29P
Vkladanie hodin: | KIu¢ nad kolikom "A"

Kolikové zapojenie konektora spatnej vazby:

—

Pin Signal Pin Signal
A Ziadny kontakt L Ziadny kontakt
B Ziadny kontakt M Tepelna ochrana motora
C Ziadny kontakt N Tepelna ochrana motora
D Ziadny kontakt P Ziadny kontakt
E SD+ R Ziadny kontakt
F SD- S BAT -
G GND T BAT +
H Vee
J GND
K Ziadny kontakt
Styl: | Box

Vyrobca: | Amphenol
PIN vyrobcu: | MS3102A20-17P
Casovanie: | KIU¢ nad kolikom "E"

=

M| O| O m| > 5

Signal

FazaT (W)
FazaS (V)
FazaR (U)
Ziadny kontakt
Ziadny kontakt
GND

[ AWARNING | yaRoVANIE!

Zariadenie spatnej vazby, zapojenie a konstrukcia konektorov su uréené na prevadzku s vybranym ovlddaéom robota
alebo servopohonom. Pred pokusom o prevadzku overte, €i sU riadiaca jednotka robota/servopohon a parovaci kabel
integrované na pouzitie s pohonom ServoWeld™. Pri nespravnom zosuladeni by mohlo dojst k poSkodeniu pohonu
alebo k neimyselnej prevadzke.
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B K6d spitnej vizby: W1 - KAWASAKI; rad E
Typ spatnej vazby: | Absolutne
Spatna vazba Napajacie napétie: | DC +5V +5%

Pozitivna fazova sekvencia Stiahnut
sposobuje, Ze tahova trubica:

KONEKTOR SPATNEJ VAZBY:

Styl: | Box
Vyrobca: | Amphenol
PIN vyrobcu: | MS3102A20-29P-W
Vkladanie hodin: | KIU¢ medzi kolikmi "K" a "L"

| Kolikové zapojenie konektora spatnej vazby:

Pin Signal Pin Signal Pin Signal
A SD F Ziadny kontakt M Ziadny kontakt
B SD - G Ziadny kontakt N Ziadny kontakt
C Vee H Ziadny kontakt P Ziadny kontakt
D GND J Ziadny kontakt R Ziadny kontakt
E GND K Ziadny kontakt S Ziadny kontakt
PODVOZKU L Ziadny kontakt T Ziadny kontakt
Styl: | Box
Vyrobca: | Amphenol
PIN vyrobcu: | MS3102A20-17P
Casovanie: | KIU¢ nad kolikom "E"
Pin Signal Pin Signal
A FazaR (U) D Ziadny kontakt
B FazaS (v) E Ziadny kontakt
C Faza T (W) F GND PODVOZKU
Styl: | Box

Vyrobca: | Turck
PIN vyrobcu: | FS4.4/CS10604

Pin | Signal
1| Tepelna ochrana motora
2 | Ziadny kontakt
3 | Ziadny kontakt
4 | Tepelnd ochrana motora

[ AWARNING | \AROVANIE!

Zariadenie spatnej vazby, zapojenie a konstrukcia konektorov su uréené na prevadzku s vybranym
ovladacom robota alebo servopohonom. Pred pokusom o prevadzku overte, €i su riadiaca jednotka
robota/servo pohon a parovaci kabel integrované na pouzitie s pohonom ServoWeld™. Pri
nespravnom zosuladeni by mohlo déjst k poSkodeniu pohonu alebo k neimyselnej prevadzke.
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¥ 6.0 Prevadzka a uvedenie do prevadzky SWA/SWB

¥ 6.1 Pripojenie kablov a navadzanie / mechanické obmedzenia pohybu

1. Opatrne zarovnajte kazdy konektor kabla s prisluSnym konektorom motora.

2. Uplne nasadte konektory spatnej vazby a napajania.

3. Overte spojitost a funkénost signalov tepelného spinaca TS+ a TS-. Tieto signaly sa prenasaju cez kable, ktoré
spajaju motor s jeho systémom riadenia pohybu.

4. Pri navadzani servopohonu ServoWeld™ sa vyhnite nadmernej sile. PoCas navadzania neprekracujte 20 %
nepretrZitého tahu alebo rychlost 0,1 in/s (2,5 mm/s). Prekro€enie tychto odporic¢ani méze spdsobit’ trvalé
poskodenie aktuatora. VZdy je potrebné venovat zvySenu pozornost tomu, aby nedo3lo k prekroCeniu fyzikalnych
limitov aktuatora.

LA CAUTION| pozori

Mechanické limity chodu pohonu sa musia overit, aby sa zabezpegilo, Ze pohon nedosiahne vnutorny tvrdy limit
po¢as normalnej prevadzky. Narazniky konca zdvihu by sa po¢as normalnej naprogramovanej prevadzky
servopohonu NEMALI zapinat.

6.2 Brzda

[ZAWARNING | yaRoVANIE!

Pri vSetkych vertikalnych aplikaciach si pohon ServoWeld SWA alebo SWB bez napajania vyzaduje na udrZanie
polohy brzdu.

S pohonom sa méZe pouzit brzda, aby sa zabranilo jeho spatnému chodu, zvy€ajne vo vertikalnych aplikéciach.
Brzda sa m6ze pouZit z bezpeénostnych dovodov alebo z dévodu uspory energie, ¢o umoZiuje aktuatoru udrzat
polohu, ked je bez napdjania.

g POZOR!

Volitefna pruZinové/elektronicky uvolfiovana brzda zvycajne vyzaduje napéjanie 24 alebo 90 V (v zavislosti od
vyrobcu robota).
Brzda je pruzinova a elektricky sa uvoltiuije.

L4 CAUTION| pozoR!

NEPOKUSAJTE sa ovladat pohon so zatiahnutou brzdou. Ak nechate pohon pracovat so zatiahnutou brzdou,
mdze to spdsobit vazne poskodenie pohonu a/alebo brzdy. Nepouzivajte brzdu na udrZiavanie tazkych bremien,
ked je obsluha pod bremenom. Zabezpecte iny prostriedok na zablokovanie bremena v polohe. Brzda je pruZinovy
treci mechanizmus a nezabezpecuje pevné zablokovanie.
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M Specifikacie brzdy ServoWeld™

ROTOR INERTIA | gm-cm2 73 239
0z-in2 0.400 1.307
AKTUALNE |Zosilfiova 0.43 0.67
g
UDRZIAVACI N-m 4.0 10.0
MOMENT in-lb 35 89
CAS ZAPOJENIA mSec 10 25
CAS VYPNUTIA mSec 50 50
NAPATIE Vdc 24 24

Tabulka 6.1: Specifikécie brzdy ServoWeld

V aplikaciach, kde sa brzda ¢asto zapina a vypina, sa odportca chranit ju pred prechodnymi napatiami.
Pouzitie usmeriovacej diody a Zenerovej diody zabezpeci optimalnu ochranu pred tymito prechodnymi

javmi.
+C :)/ O RED

BRAKE

-0 BLACK

Obrazok 6.1: Najrychlejsi ¢as zapnutia/vypnutia, najmenSia ochrana

+o—o o—oHb
BRAKE
o )

~ BLACK

Obrazok 6.2: ZvySeny Cas zapnutia/vypnutia, najlepSia ochrana
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m 7.0 Udrzba a opravy SWA a SWB

7.1 Mazanie

NOVA JEDNOTKA: Vietky servopohony ServoWeld™ boli namazané vo vyrobe a sii pripravené na
inStalaciu. Ak je aktuator uloZeny v sklade dlhSie ako 1 rok po jeho prevzati, mal by sa pred spustenim v
zataZenom stave namazat cez mazaci otvor na tahovej ty¢i 20 gramami (0,7 oz) alebo 23 ml (0,75 fl 0z)
maziva Kluber Isoflex Topas NCA52 (Tolomatic, PN: 1150-1017) a cyklicky prejst asporn dvoma plnymi
zdvihmi.
Potreby mazania v danej aplikacii zavisia od viacerych faktorov:
-Okolita teplota prostredia

-Harmonogram zvérania:

- Pocet otvoreni/zatvoreni (dlhych pohybov) za minttu

- PoCet zvarov za minutu

- Potrebna sila tahovej ty¢e pohonu

7.2 Pravidelna udrzba
PERIODICKA UDRZBA: Sily v réznych aplikaciach ovplyviiuju Zivotnost maziva v pohone. Spolognost
Tolomatic odporucéa jednoduchy, 5-minutovy postup udrZby podra tabulky 7.1 pre typické typy zvaracich
pistoli. V pripade otazok tykajucich sa vasej konkrétnej aplikacie sa obréatte na zakaznicku podporu
spoloénosti Tolomatic.

Typ zvaracej pistole Harmonogram PM (cykly
zvarania)

Pistol C 10,000,000

Pistol X / Stipcova 5,000,000

pistol

Tabulka 7.1: Harmonogram pravidelnej udrzby (premazévanie)

Na dosiahnutie optimélneho vykonu a maximalnej Zivotnosti zvazte vykonanie tejto
jednoduchej tdrzby kazdych 5 000 000 zvéracich cyklov.

5 POZOR!

Spolo¢nost Tolomatic tiez odportca overit vystupnu silu po 100, 000 cykloch a potom kaZzdoroéne.
Odporu¢a sa vizualna kontrola pohonu po prvom spusteni a potom dvakrat ro¢ne, najma kontrola
nerovnomerného opotrebovania alebo zmeny farby tahovej tyce, ktoré mézu indikovat bocné zatazenie a
viest k pred€asnému zlyhaniu tesnenia. V pripade akychkolvek pochybnosti alebo otdzok sa obratte na
najblizSie servisné stredisko Tolomatic.
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Obrézok 7.1: Standardny mazaci tesnenie umoZfiuje pravidelné premazévanie servopohonov
ServoWeld. Tuto ¢innost' moZno zvycajne vykonat za 5 minit bez demontaze pohonu z jeho
inStalacie.

I Postup mazania

5 POZOR!

Pred zacatim akychkol'vek idrzbovych ¢innosti sa uistite, ze pohon ServoWeld je v polohe
Uplného zasunutia a napajanie je vypnuté.
1. Uistite sa, Ze pohon ServoWeld je v polohe UpIného zasunutia
2. Pomocou Standardnej mazacej piStole naneste do mazacieho hrdla Zerk na konci tyCe pohonu
nasledujice mnoZstvo maziva:
a. SW_3:
* Prvé mazanie, 5 milionov cyklov alebo 1 rok = 20 gramov (0,7 0z) alebo 23 ml (0,75 fl 0z)
* Nasledné mazanie = 8 gramov (0,3 0z) alebo 10 ml (0,3 fl 0z)
b. SW_4:
* Prvé mazanie, 5 miliénov cyklov alebo 1 rok = 50 gramov (1,75 0z) alebo 55 ml (2 fl 0z)
* Nasledné mazanie = 20 gramov (0,7 0z) alebo 23 ml (0,75 fl 0z)

5 POZOR!

Pouzite mazivo Kluber Isoflex Topas NCA52. K dispozicii v spoloénosti Tolomatic, PN: 1150-1017

3. Opatovné pripojenie napajania k servopohonu ServoWeld

4. Pomocou vyucbového ovladaca robota vykonajte pat Uplnych pohybov vysunutia/ipiného zasunutia
aktuatora ServoWeld pri nizkej rychlostiimalej sile, aby sa spravne rozloZilo mazivo.

L& CAUTION| pozor:

Neprepliujte tukom
Preplnenie spdsobi znizenie vykonu, nadmerné zahrievanie a mozné pred¢asné zlyhanie.

7.3 Sluzba obnovy a repasovania ServoWeld™
Pre vSetky servopohony ServoWeld™ je k dispozicii sluzba renovacie alebo repasovania od spoloénosti
Tolomatic. Tato sluzba vréati aktuator ServoWeld do tovarenskych parametrov.

Sluzba renovécie zahfiia:
- Vymena axiélnej tyce
- Vymerite komponenty stieraca/Skrabky
-Vizualna  kontrola dalSich opotrebovanych alebo poskodenych komponentov
- VyCistite skrutku valca a maticu
- Opatovne namazte skrutku valca a maticu
- Opatovna montaz pohonu
- Funkény test na zabezpecenie plnej funkénosti jednotky podia pévodnych Specifikacii

Remanufacturing Service zahfia:
- Vymena axiélnej tyce
- Vymenite komponenty stieraca/Skrabky
-Vizualna  kontrola dalSich opotrebovanych alebo poSkodenych komponentov
-Vymena  zostavy skrutka/matica valca
-Vymena  hlavného loZiska
-Znovu zmontovat ~ pohon
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- Funkény test na zabezpecenie plnej funkénosti jednotky podia pévodnych Specifikacii
-1 rok zaruky od datumu odoslania
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M Dodatok A: Specifikacie

5 POZOR!

Udaje o vykone a $pecifikacie
néjdete v broZure Tolomatic SWA a SWB ¢. 2750-4004

M Specifikacie aktuatora
Vykonnostné a mechanické Specifikacie

Table 1: Performance & Mechanical Specifications:

SERIES A3 o B SWA4 or SWB4

FRAME mm 90.0 110.0
SIZE in 3.54 4.33
MOTOR WINDING A3/B3 A2/B2 A3/B3 A4/ B4
NUT/SCREW | RNO4 | RNO5 | RN10 | RNO5 | RN10 | RNO4 | RNO5 |RNOSXR| RN10 | RNO4 | RNO5 |RNOSXR| RN10
SSCREW | mm | 40 | 50 | 100 | 50 100 | 40 | 50 | 50 | 100 | 40 | 50 | 50 | 100

PEAK | KN | 111 | 111 | 58 [145/128] 7.3/6.4 | 178 | 147 | 221 | 111 | 178 | 147 | 240 | 178
FORCE Ibf | 2500 | 2500 | 1306 |3261/2882 [1630/1441| 4000 | 3300 | 4958 | 2500 | 4000 | 3300 | 5395 | 4000

VAKX, |mmsec| 234 | 292 | 584 | 292 584 | 234 | 202 | 292 | 584 | 234 | 292 | 292 | 584
VELOCITY | jp/sec | 92 | 115 | 23.0 115 23.0 92 | 115 | 115 | 230 | 92 | 115 | 115 | 230
scsn‘l’zvv‘\) KW | 411 | 536 | 472 | 733 764 | 672 | 733 | 9174 | 764 | 672 | 733 | 917 | 764
DLR
TG | | 9240 (12080 | 10811 | 16479 | 17175 | 156107 | 16479 | 20624 | 17175 | 15107 | 16479 | 20624 | 17175
schbw | KN | 2425|3163 |2785| 4325 | 4507 |3965(43.25| - |4507(3965|4325 | - | 4507
DLR
o DUMMC | of | 5452 | 7110 | 6260 | 9723 | 10133 | 8913 | 9723 | - [10133| 8913 | 9723 | - 10133
ko | 7.80 | 7.80 | 7.80 | 1125 | 1125 |12.29 | 12.29 | 1229 | 12.29 | 14.16 | 14.16 | 14.16 | 14.16
WEIGHT*
bf | 172 | 172 | 172 | 248 248 | 274 | 271 | 271 | 271 | 312 | 312 | 312 | 312
mm | 150 | 150 | 150 | 150 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150
STROKE
nl 6 | 6 | 6 6 6 6 |6 6 6 6 6 6 6
BAsE |K-om? |4.8007 |4.8007|4.8007| 8.1108 | 8.1108 |0.7864|9.7864 9.7864 | 9.7864 |11.4073(11.4073( 11.4073 | 11.4073
INERTIA | i 11672316723 [1.6723| 2.7716 | 2.7716 |3.3442|3.3442| 3.3442 | 3.3442 | 3.8966 | 3.8966 | 3.8966 | 3.8966
AMBIENT °C 01050
TEMP *
RANGE | °F 3210122
IP RATING Standard IP65 (static

)
AGENCY
LISTINGS Ce c@us NYS

*Weight varies per feedback device or mounting option. See table below for details.
**From 0-10°C (32-50°F), additional startup procedure may be required for optimal performance. See user manual for details.
§NOTE: Screw/Lead Accuracy: 0.023 mm/300 mm; 0.0009in/ft

Table 2: Weight Adder
Goning | runion I B ST
ow 3 Ko | 036 0.10 0.3 0.77 0.59 127 1.03
=~ b | 080 0.2 0.65 1.70 1.30 2.80 2.26
w4 ke | 052 0.24 03 0.48 0.64 134 0.72
| 115 0.52 0.65 1.05 1.41 2.96 1.59

***Weight adder for K1 option includes weight of brake
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M Specifikacie motora:

MOTOR WINDING | A3 | B3 | A2 B2 A3 | B3 | A4 | B4

N-m/A
Peak 062|121 |052| 090 | 061|120 | 064 | 129

TORQUE CONSTANT (Ky)

in-Ib/A
Peak 55 (107 | 46 | 80 | 54 | 106 | 57 | 11.4

VOLTAGE CONSTANT (Kg) Vﬂl(]rg;]( 79.8 | 154 | 66.1 | 107.2 | 78.1 |153.1| 811 [162.3

NoWater | M| 44 | 43 |55 ] 49 |84 | 85 |146] 146
continvous | COM9 | indb| 39 | 38 (488 | 430 | 74 | 75 | 129 | 129
STALLTORQUE " .\ T Nm| 88|86 |11.0| 97 [167170] 208|208
Cooling | jpp | 78 | 76 [o7.6 | 86 | 148 | 150 | 184 | 184

No Water

. 5 [25| 75| 38 |97 |50 16 | 8
coNTINous | Cooling | s
STALL CURRENT | o

Cooling

A | 100 | 50 | 150 | 76 | 194|100 | 23 | 12

N-m|13.2 | 129|165 | 146 | 251 | 254 | 437 | 437

in-b | 117 | 114 | 146 | 129 | 222 | 225 | 387 | 387

PEAK CURRENT A | 15 | 75 [225] 11.4 [ 201 | 150 | 48 24
RESISTANCE | Ohms | 207 | 83 | 09 | 42 | 058|232 | 0.36 | 146
INDUCTANCE mH| 3.8 | 15 | 9.7 | 157 | 275|115 | 2.04 | 1211

PEAK TORQUE

NO. OF POLES 8
BUS VOLTAGE Voo | 230 | 460 | 230 | 460 | 230 | 460 | 230 | 460
SPEED @ RATED V RPM 3,500

B

Bl Standardné Specifikacie tepelného spinaca
Vinutie motora ma zabudovany norméalne uzavrety tepelny spinac alebo zariadenie na meranie teploty na
zaklade odporu. Tieto zariadenia musia byt integrované s riadiacou jednotkou robota. Spinaé sa otvori pri
teplote 100 °C (212 °C), €o je maximalna prevadzkova teplota vinutia. Tepelny spinac je ureny na
ochranu vinuti, stale sa musi dodrZiavat oblast nepretrzitej prevadzky pohonov. Prevadzka, ktora
sposobi, Ze sa teplota vinutia priblizi k 100 °C (212° F), zniZi oCakavanu Zivotnost pohonu.
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M Dodatok B:

Postup rieSenia problémov

SYMPTOM POTENCIALNA PRiCINA RIESENIE
Ziadna odozva od Riadiaca jednotka / jednotka nie je Povolenie ovladaga/pohonu
aktuatora povolend

Porucha riadiacej jednotky / pohonu

Resetovanie ovladaca/pohonu

Nespravne / zlyhané zapojenie

Skontrolujte zapojenie

Pohon je povoleny, ale
pohon nepracuje alebo
pracuje nepravidelne

Vybrany nespravny stibor motora robota

Potvrdte vyber suboru motora s vyrobcom
robota

Nespravna kalibracia systému
ServoWeld / pistole v riadiacej
jednotke robota

Skontrolujte, ¢i bol systém ServoWeld /
piStol’ kalibrovany podfa kalibraéného
postupu vyrobcu robota.

Spatna vézba mbZe byt nesprévna

Overenie zapojenia spatnej vazby

Spatna vézba mbZe byt nespravna

Overenie zapojenia spatnej vazby

Aktuator  je v
prevadzke, ale
nedosahuje

menovité otacky/silu

Vybrany nespravny sibor motora robota

Potvrdte vyber suboru motora s vyrobcom
robota

Nespravna kalibracia systému
ServoWeld / pistole v riadiacej
jednotke robota

Skontrolujte, ¢i bol systém ServoWeld /
piStol’ kalibrovany podfa kalibraéného
postupu vyrobcu robota.

Fazy motora su zapojené nespravne
alebo v nespravnom poradi

Overte spravne zapojenie kotvy motora

Pohon mdZe byt nespravne nastaveny

Skontrolujte vSetky nastavenia zisku

Pohon mdZe byt nespravne nastaveny
pre pouzity pohon ServoWeld

Skontrolujte nastavenia pohonu pre pocet
pdlov, napatie, prud, odpor, indukénost,
zotrvacnost atd.

Spatna vazba je nespravne zarovnana

Kontaktovat' Tolomatic

Ovladac¢ sa nembze
pohybovat

Sila je prili3 velka na kapacitu pohonu
alebo je pritomné prili§ velké trenie

Overenie poziadaviek na silu

Nadmerné boéné zataZenie

Overenie spravneho fungovania

Nesuosost vystupnej tyCe s aplikaciou

Overenie spravneho zarovnania

Disk ma prili§ nizku aktualnu kapacitu
alebo je obmedzeny na nastroj s nizkou
aktualnou kapacitou

Overte spravnost jednotky a nastaveni

Akény €len narazil do tvrdého dorazu

Odpojte sa od bremena a ruéne sa vzdiali
od pevného dorazu. Ak problém
pretrvava, obratte sa na servis Tolomatic.

Skrifa aktuatora sa pri
pohybe hriadela
pohybuije alebo vibruje

Volna montaz

Skontrolujte montaZ pohonu

Pohon je nespravne vyladeny - nespravne

nastavenie zosilnenia

Vyladenie pohonu
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SYMPTOM

POTENCIALNA PRICINA

RIESENIE

Ovlada¢ sa prehrieva

Viybrany nespravny sibor motora robota

Potvrdte vyber suboru motora s vyrobcom
robota

Nespravna kalibracia systému
ServoWeld / pistole v riadiace;
jednotke robota

Skontrolujte, ¢i bol systém ServoWeld /
piStol kalibrovany podfa kalibraéného
postupu vyrobcu robota.

Pracovny cyklus je vy$Si ako menovité
hodnoty pohonu

Overte, Ci je pracovny cyklus v ramci
nepretrZitych hodnét

Pohon je zle vyladeny, ¢o spdsobuije
nadmerny a zbytoCny prid v motore.

Skontrolujte nastavenia zosilnenia

Nizky stav alebo nedostatok maziva v
pohone

Premazte (ak je to potrebné)

Porucha prehriatia -
pohon vSak nie je hordci

Kabel je poSkodeny alebo konektor
odpojeny

Vymerite chybny kabel a/alebo zaistite
spravne pripojenie
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Ml Dodatok C: Zaruka

B C.1 Zaruka

~ Zaruka a obmedzenie zodpovednosti
Uplné podmienky spoloénosti Tolomatic najdete tu https://www.tolomatic.com/info-center/resource-
details/terms-and-conditions

Obmedzena zaruka
Spolo¢nost Tolomatic zaruCuje, Ze v €ase dodania budu vyrobky v dobrom stave, bez materialovych a
vyrobnych chyb a ze vyrobky vyrobené na objednavku budu zodpovedat prisluSnym vykresom alebo
Specifikaciam uvedenym v cenovej ponuke alebo prijatej objednavke ("zéruka na vyrobok"). Zaruka na
vyrobok uplynie jeden rok od datumu dodania ("zaruéna doba"). Spolo¢nost Tolomatic zarucuje, ze kupujuci
nadobudne riadne vlastnicke pravo k vyrobkom bez prav tretich stran. Tieto zaruky sa poskytuju len
Kupujucemu a nie ziadnej tretej strane.
Zaruka na vyrobok vyluCuje akékolvek chyby alebo nezhody vyplyvajuce (Uplne alebo Ciastoéne) z: (i)
nahodného poskodenia, nespravnej manipulacie, nespravnej indtalacie, nedbalosti alebo inych okolnosti, ktoré
vznikli po dodani; (i) opravy alebo Upravy Vyrobku inou stranou ako spolonostou Tolomatic alebo jej
opravnenym zastupcom; (iii) nezabezpecenia vhodného prostredia na skladovanie, pouzivanie alebo
prevadzku Vyrobkov zo strany Kupujiceho; (iv) pouzivania Viyrobkov Kupujicim na iny G¢el alebo inym
spdsobom, nez na aky boli urené; a (v) iného zneuZitia, nespravneho pouzivania alebo zanedbania Vyrobkov
Kupujucim alebo tretou stranou.
Zaruka na vyrobok sa nevztahuje na vyrobky, ktoré nevyraba spolo¢nost Tolomatic. Pokial st akékolvek
Vyrobky vyrobené tretimi stranami, Tolomatic v rdmci svojich mozZnosti prenesie na Kupuijuceho vyhody
vSetkych zaruk poskytnutych dodavatelom takychto Vyrobkov.
Zaruka na vyrobok je obmedzena na vady, o ktorych je spolo¢nost Tolomatic informovana do dvadsatjeden
(21) dni od datumu odoslania Kupujicemu alebo v pripade skrytych vad do dvadsatjeden (21) dni od zistenia
vady a za predpokladu, Ze takéto ozndmenie bolo doru¢ené v rdmci Zarucnej doby. Ako jediny prostriedok
napravy v pripade poruSenia zaruky uvedenej v odseku (a) vySSie, za predpokladu, Ze (ak to spolo¢nost
Tolomatic vyzaduje) vSetky nevyhovujlce Vyrobky budu vratené spolocnosti Tolomatic na naklady
Kupujlceho a za predpokladu, ze spoloénost Tolomatic potvrdi vadu alebo nestlad, spolo¢nost Tolomatic
podla vlastného uvazenia (i) vymeni alebo opravi vadné alebo nevyhovujlce polozky alebo opravi vadni
pracu alebo nesulad, alebo (ii) vrati Kupujucemu pévodnu kupnu cenu vadnej alebo nevyhovujlcej polozky a
uhradi Kupujicemu vetky naklady na dopravu a poistenie, ktoré Kupuijuci vynaloZil.
Akykolvek narok Kupuijtceho voéi spoloénosti Tolomatic, ktory sa tyka poru$enia Zaruky na vyrobok, musi byt
uplatneny do dvanastich (12) mesiacov od datumu Udajného porusenia.
V pripade, ze sa strany nedohodnt, ¢i doslo alebo nedo$lo k poruseniu Zaruky na vyrobok, spolo¢nost
Tolomatic mdze (ale nie je povinna) vykonat akukolvek opravu alebo vymenu poZadovanu Kupuijicim az do
kone¢ného vyrieSenia tejto zaleZitosti. Ak sa zisti, ze k takémuto poruseniu nedo$lo, Kupujlci na poZiadanie
zaplati spolo¢nosti Tolomatic primerant cenu oprav, oprav alebo vymeny vykonanej spolocnostou Tolomatic
vratane prispevkov na rezijné naklady a primeranej ziskovej marze.
ZARUKY VYSLOVNE UVEDENE V TYCHTO PODMIENKACH SU VYLUCNE A NAHRADZAJU VSETKY
OSTATNE VYHLASENIA, ZARUKY A DOHODY, KTORE MOZU VYPLYVAT ZO ZAKONA, OBCHODNYCH
ZVYKLOSTI, TYCHTO PODMIENOK, OBJEDNAVKY ALEBO INAK V SUVISLOSTI S VYROBKAMI. V
PLNOM ROZSAHU POVOLENOM ZAKONOM SPOLOCNOST TOLOMATIC ODMIETA A KUPUJUCI SA
VZDAVA VSETKYCH TAKYCHTO VYHLASENI, ZARUK A DOHOD VRATANE, ALE NIE VYLUCNE,
AKYCHKOLVEK PREDPOKLADANYCH ZARUK PREDAJNOSTI, VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL
ALEBO NEPORUSOVANIA PRAV DUSEVNEHO VLASTNICTVA TRETICH STRAN. Jediny prostriedok
napravy kupujlceho v pripade porusenia zaruky je uvedeny v odseku (d) vy$Sie.
Ziadne vyrobky sa nesm vratit bez predchadzajliceho pisomného stihlasu spoloénosti Tolomatic. Vyrobky, s
ktorych vratenim spoloénost Tolomatic suhlasi, kupujlci odo$le na svoje riziko a néklady, s vopred zaplatenou
dopravou, na miesto, ktoré urci spolonost Tolomatic.
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Obmedzenie zodpovednosti
Spolo¢nost Tolomatic v Ziadnom pripade nezodpoveda Kupujucemu ani Ziadnej tretej strane, ¢i uz na zaklade
zmluvy, deliktu (vratane nedbanlivosti), zavadzania, prisnej zodpovednosti alebo inak, za akékolvek nahodné,
trestné, nasledné, nepriame alebo osobitné 8kody, vratane akychkolvek strat zisku alebo Uspor alebo
oCakavanych ziskov alebo Uspor, straty udajov, straty prileZitosti, straty dobrého mena, straty dobrej povesti
alebo straty obchodnej alebo potencialnej obchodnej éinnosti, bez ohfadu na ich pricinu, a to aj v pripade, Ze
spolo¢nost Tolomatic bola na moznost takychto $kdd vopred upozornena.
Zodpovednost spolocnosti Tolomatic voci Kupujucemu v suvislosti s akoukolvek objednavkou alebo
Viyrobkami dodanymi Kupujicemu za Ziadnych okolnosti neprekroCi sumu rovnajucu sa sume, ktort Kupujuci
za tieto Vyrobky zaplatil.
Kupujuci suhlasi a berie na vedomie, Ze je vyluéne na jeho zodpovednosti zabezpecit, aby boli Vyrobky
vhodné pre poZiadavky Kupujuceho a pre prostredie, zariadenia alebo stroje, pre ktoré su Kupujtcim alebo
jeho koncovym zakaznikom urené na montaz alebo pouzitie. Aj ked je spoloénost Tolomatic informovanéa o
zamyslanom pouziti Kupujuceho, spolo¢nost Tolomatic neposkytuje Ziadne vyhlasenie ani zaruku, ze Vyrobok
bude vhodny na tento ucel. Akékolvek technické poradenstvo poskytnuté spolonostou Tolomatic tykajuce sa
zamyslaného pouzitia vyrobkov mé len informativny charakter a spolo¢nost' Tolomatic neprebera Ziadne
zavazky ani zodpovednost za poskytnuté poradenstvo alebo dosiahnuté vysledky. S vynimkou pripadov, ked
su Specifikacie alebo vykresy s¢astou objednavky a zaruky na Vyrobok, sa spolo¢nost Tolomatic v pinom
rozsahu povolenom zakonom zrieka a Kupuijuci sa vzdava vetkych vyhlaseni, zaruk a dohdd, ktoré mézu
vyplyvat z poskytnutia technického poradenstva alebo informécii o Vyrobku spoloénostou Tolomatic. VSetky
takéto rady a informacie prijima Kupujlci na vlastné riziko.
Pokial akukolvek zodpovednost alebo zaruku spolo¢nosti Tolomatic nemozno obmedzit alebo vylicit podfa
platnych pravnych predpisov vratane akychkolvek pravnych predpisov, ktoré nepovoluji obmedzenia
zodpovednosti za smrt alebo zranenie oséb, ustanovenia tychto podmienok sa vykladaju tak, ze podliehaju
takymto pravnym obmedzeniam, ale len v pripade, ze tieto pravne predpisy su G¢inné vo vztahu k
zodpovednosti spoloénosti Tolomatic bez ohladu na ustanovenie o rozhodnom prave v oddiele 18.

Postup vratenia vyrobku
1. Pred zadatim procesu RMA a ziskanim Cisla RMA sa obratte na tim technickej podpory spoloénosti
Tolomatic, aby ste zistili, i je mozné problém odstranit v teréne.

2. Ak je potrebné RMA, tim technickej podpory spolo¢nosti Tolomtic iniciuje proces RMA a nastavi &islo
RMA. Ak je to mozné, obratte sa na miestneho distributora, u ktorého bol pohon pdvodne zakupeny, aby
zacal proces RMA.

[EUROPE
Tolomatic Inc. Centro de Servicio Tolomatic Europe GmbH Tolomatic Automation Products
3800 County Road 116 Parque Tecnoldgico Innovacion Elisabethenstr. 20 (Suzhou) Co. Ltd. e
Hamel, MN 55340, USA Int. 23, Lateral Estatal 431, 65428 Risselsheim No. 60 Chuangye Street, Building 2
Phone: (763) 478-8000 Santiago de Querétaro, Germany Hugiu District, SND Suzhou
Toll-Free: 1-800-328-2174 El Marqués, México, C.P. 76246 Phone: +49 6142 17604-0 Jiangsu 215011 - PR. China
sales@tolomatic.com Phone: +1 (763) 478-8000 help@tolomatic.eu Phone: +86 (512) 6750-8506

www.tolomatic.com help@tolomatic.com TolomaticChina@tolomatic.com
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I Priloha D: DoC

Tolomatic

EXCELLENCE IN MOTION

EU Declaration of Conformity

No: 36004703_04
We the manufacturer,

Tolomatic

3800 County Road 116
Hamel, MN 55340
USA

declare under our sole responsibility that the product(s),
SWA and SWB Actuators

All Models
Fulfills the essential requirements of the following directives:

LVD Directive (2014/35/EU)

EN 60034-1:2010/AC:2010 Rotating electrical machines Part 1 Rating and performance
RoHS Directive (2011/65/EU, as amended by (EU) 2015/863)
REACH (Regulation (EC) No 1907/2006)

Assumption of conformity is based on the application of the harmonized or applicable technical
standards and, when applicable or required, a European community notified body certification.

W 28.10.2022
Brad Schulz Date (dd.mm.yyyy)

Director of Engineering & Technology
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CHINA

USA - Headquarters MEXICO

EUROPE

Tolomatic Inc. Centro de Servicio Tolomatic Europe GmbH omatic Automation Products
3800 County Road 116 Parque Tecnoldgico Innovacidn Elisabethenstr. 20 (SIIIhD") Co. Lid. "
Hamel, MN 55340, USA Int. 23, Lateral Estatal 431, 65428 Riisselsheim No. 60 Chuangye Street, Building 2
Phone: (763) 478-8000 Santiago de Querétaro, Germany Hugiu District, SND Suzhou
Toll-Free: 1-800-328-2174 El Marqués, México, C.P. 76246 Phone: +49 6142 17604-0  Jangsu 215011 - PR. China
sales@tolomatic.com Phone: +1 (763) 478-8000 help@tolomatic.cu Fhione: +80(81) 6750806
www.tolomatic.com help@tolomatic.com TolomaticChina@tolomatic.com
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